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POLIMARKY to polskie, rodzinne przedsiebiorstwo

dziatajace na rynku od ponad 37 lat.

Firma od samego poczatku stawia na zaawansowane techno-
logicznie rozwigzania modyfikowanych tworzyw sztucznych
przeznaczonych do wyttaczania i formowania wtryskowego.

Jest réwniez producentem systeméw instalacyjnych stuzacych
do budowy wewnetrznych instalacji wodociggowych, grzew-
czych wysokotemperaturowych oraz ogrzewania ptaszczyz-
nowego w budynkach jedno i wielorodzinnych, czy tez obiektach
przemystowych.

Jednym z filaréw wyznaczajgcych kierunki badan i rozwoju firmy
jest idea "smart compounding", pozwalajaca na dostarczaniu na
rynek wyrobow o wysokiej, stabilnej jakosci.

Polimarky jest wiascicielem 3 patentdw, licznych innowacji
procesowych oraz ponad 4 tysiecy autorskich receptur w zakresie
modyfikacji tworzyw sztucznych.

Firma Polimarky jest doskonatym partnerem dla poszukujacych
kompleksowej obstugi przetwdrcow tworzyw termoplastycznych.



TWORZYWA SZYTE NA MIARE

W dzisiejszych czasach niezwykle istotng role w przemysle petnig stosowane materiaty. To wiasnie od

nich zalezy wyglad, witasciwosci fizyko-mechaniczne, chemiczne, waga i sposéb recyklingu

projektowanego wyrobu. Firma oferuje szerokg game modyfikowanych tworzyw i produktéw

dostosowanych do indywidualnych potrzeb Klienta zgodnych z wymogami rynku.

Mozliwosci modyfikacji:

= wzmacnianie wioknem szklanym i kulkami szklanymi

= kompozycje z modyfikatorami udarnosci

= stabilizatory w kierunku zwiekszenia odpornosci materiatu na dziatanie: temperatury, promieniowania
UV, wody

= dodatki uniepalniaczy bezhalogenowych i halogenopochodnych

= kompozycje z dodatkami mineralnymi

= dodatki PTFE, dwusiarczek molibdenu

= barwienie z zachowaniem wysokiej powtarzalnosci koloru - barwione do wzorca Klienta jak i systemow
oznaczania koloru takich jak: RAL, PANTONE, NCS

= uzyskanie materiatu modyfikowanego w rdéznych kierunkach wiasciwosci fizyko-mechanicznych,
uzyskiwane poprzez wspdtkompoundowanie réznych typéw dodatkéw i modyfikatoréw np. GF + GB;
GF+HI;GF+V0,GF+M



BADANIA I ROZWOJ

Rozwdj innowacyjnych produktéw jest podstawowym elementem polityki firmy Polimarky.
Przywigzuje ona niezwykle duza wage do profesjonalnego zaplecza intelektualnego
i technologicznego.

Umozliwia to szybka weryfikacje osiggnietych rezultatéw, a dostep do linii produkcyjnych
pozwala realizowac projekty w skali prototypowej i technicznej w obrebie gatezi przemystu
takich jak:

= AGD

= motoryzacyjna

= budowlana

= E&E

" meblowa

Firma posiada opatentowane technologie w obszarach: compoundingu - bezhalogenowe
mieszanki kablowe o wtasciwosciach ceramizujacych, systemdw instalacyjnych
uniepalnionych rur, wielowarstwowych z kompozytu, produktéw ekologicznych opartych
na surowcach pochodzacych z recyklingu.

OFERTA PRODUKTOWA

= modyfikowane tworzywa konstrukcyjne

= modyfikowane tworzywa powszechnie stosowane
= bezhalogenowe mieszanki kablowe

= produkty na bazie surowcoéw wtdrnych

= ustugi przettoczenia

= ustugi laboratoryjne



MODYFIKOWANE TWORZYWA KONSTRUKCYJINE

Nowoczesna technologia produkcji, wtasny dziat Badan i Rozwoju dajg mozliwosé Wsr6d tworzyw konstrukcyjnych oferujemy:
wprowadzania na rynek wyrobéw o stabilnej i wysokiej jakoéci, produkowanych metoda RESTRAMID B i RESTRAMID A baza polimerowa s3 PA6 (B) i PA6.6 (A)
compoundingu z szerokiej gamy polimeréw termoplastycznych. RESTREN ABS baza jest ABS
RESCARB PC baza jest PC
RESFORM POM bazg polimerowg jest POM
RESBLEND (PC, ABS, PP, PA) grupa produktéw obejmujgca kompozycje z réznych typdw polimeréw bazowych
RESARON kompozycja zawierajgca PA6.6 i PPA

MODYFIKOWANE TWORZYWA KONSTRUKCYINE

RESTRAMID B27 GF 15 RESTRAMID B27 GF 30 RESTRAMID B27 GF 50 RESTRAMID A27 GF 15 RESTRAMID A27 GF 30 RESTRAMID A27 GF 50 RESARON HA GF 30 RESARON HA GF 50

Modut sprezystosci przy rozcigganiu d.a.m 5800 9600 17000 6400 10000 16500 9000 19000
[MPa] / ISO 527-1/2 cond. 3300 5500 10300 3700 7100 12500 10000 16000
Naprezenie przy zerwaniu d.a.m 120 185 230 140 200 250 205 250
[MPa] / ISO 527-1/2 cond. 75 110 145 80 130 180 150 210
Udarno$¢ wg Charpy’ego z karbem d.a.m 7 13 20 7 12 19 13 16
[k/m2]/ ISO 179 /1eA cond. 11 18 26 8 16 21 15 19
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem
HDT/A 1,8 MPa/ ISO 75-2 205 215 220 245 182 260 230 240
Gestos¢ [g/cm3] / 150 1183 1,23 1,36 1,56 1,24 1,36 1,57 1,37 1,57
Zawarto$¢ napetniacza [%] / ISO 3451 15 30 50 15 30 50 30 50
RESTREN ABS RESTREN ABS V0 RESCARB PC RESAN SAN RESFORM POM RESBLEND 1 ABS + PC RESBLEND 2 PA + ABS RESBLEND 4 PP + PA
Modut sprezystosci przy rozcigganiu
[MPa] / ISO 527-1/2 2300 2100 2400 3200 2600 2000-2500 2100-2300 2500-3300
Wytrzymato$¢ przy rozcigganiu
[MPa] / ISO 527-1/2 40 36 60 65 60 45-55 42-56 39-42
Udarnos$¢ wg Charpy’ego z karbem
[ki/m?2]/ 1SO 179 /1eA 20 18 20 5 5 15-20 7-10 3,5-5,5
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem
HDT/A 1,8 MPa/ ISO 75-2 95 74 123 73 110 - - -
Gestoé¢ [g/cm3] / 1SO 1183 1,04 1,04 1,17 1,21 1,05 1,44 1,07-1,18 1,09-1,11
Zawartoé¢ napetniacza [%] / 1SO 3451 - - - - - - - -
Uniepalnienie wg UL 94 V)

Nomenklatura nazwy: nazwa produktu; A27 — PA6.6; B27 — PA6; GF — wtdkno szklane, T — talk, K — kreda oraz zawarto$¢ % napetniaczy.

Wszelkie informacje dotyczace wiasciwosci fizycznych naszych produktéw zostaty podane zgodnie z nasza najlepsza wiedza.



MODYFIKOWANE TWORZYWA POWSZECHNIE STOSOWANE

RESLENY to modyfikowane polipropyleny homo i kopolimery oraz polietyleny, ktére charakteryzujg
sie szerokg gamg wiasciwosci fizykochemicznych. Modyfikacja zywic polimerowych odbywa sie
zgodnie z wymaganiami przemystu AGD, motoryzacyjnego, budowlanego, meblowego i E&E.

MODYFIKOWANE TWORZYWA POWSZECHNIE STOSOWANE

RESLEN PPH GF 15 RESLEN PPH GF 30 RESLEN PPH GF 50 RESLEN PPH T 15 RESLEN PPH T 30 RESLEN PPH T 40 RESLEN PPH K 40 RESLEN PPX GF 30 RESLEN PPX GF 40

Modut sprezystosci przy rozcigganiu

[MPa]/ ISO 527-1/2 3700 6200 9500 1650 2800 2600 2300 8500 9000
Wytrzymato$¢ przy rozcigganiu

[MPa] / ISO 527-1/2 60 90 110 28 26 30 21 98 110
Udarnos¢ wg Charpy’ego z karbem

[k3/m2]/ 1SO 179 /1eA 7 8 10 3 3 3 25 11 12
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem

HDT/A 1,8 [MPa]/ ISO 75-2 120 140 145 52 65 75 75 150 155
Gestosc [g/cm3] / 1SO 1183 1,0 1,12 1,32 1,01 1,14 1,24 1,24 1,12 1,22

Nomenklatura nazwy: nazwa produktu; GF — wiokno szklane, T — talk, K — kreda oraz zawarto$¢ % napetniaczy.

Wszelkie informacje dotyczace wiasciwosci fizycznych naszych produktéw zostaty podane zgodnie z nasza najlepsza wiedza.



BEZHALOGENOWE MIESZANKI KABLOWE

Uruchomienie ponad 10-lat temu produkcji bezhalogenowych mieszanek kablowych opartych na poliolefinach byto

odpowiedzig firmy Polimarky na oczekiwania przemystu kablowego w zakresie nowych materiatéw na powtoki

i izolacje kabli spetniajgcych wymagania Dyrektywy CPR w aspekcie bezpieczenstwa pozarowego.

Mieszanki kablowe RESLEN REF wykazujg wtasciwosci samogasngce dzieki zastosowaniu mineralnych

uniepalniaczy, ktére w warunkach podwyzszonej temperatury rozktadajg sie z wydzieleniem wody, ponadto,

w poréwnaniu do tworzywa PCW, odznaczajg sie niskq emisjg dyméw i brakiem toksycznych i korozyjnych

produktow rozktadu w warunkach pozaru oraz znaczacym ograniczeniem lub catkowitg eliminacjg spadajacych

ptonacych kropli, ktdre znaczaco utrudniajg prowadzenie ewakuacji 0sob i mienia ze stref zagrozenia ogniem.

Cechami charakteryzujgcymi mieszanki RESLEN REF sg:

1. W zaleznosci od sktadu recepturowego spetnienie klas palnosci CPR od D do B, przy zachowaniu niskiej gestosci
dymow zapewniajgcej dobrg przejrzystos¢ powietrza w warunkach pozaru,

2. Dobra odpornos¢ na ozon i niskie temperatury (do -40°C),

3. Uniwersalno$¢ procesowa - mozliwos¢ wyttaczania na liniach dedykowanych do tworzyw bezhalogenowych, jak
i liniach do PCW,

4. Uniwersalno$¢ recepturowa - mozliwo$¢ stosowania tego samego materiatu na powtoke jak i izolacje kabla
(potaczenie w jednej recepturze stabilizacji UV i deaktywatoréw metali),

5. Zastosowanie dodatkéw anty die drool (ograniczajacych powstawanie ,naro$li" na gtowicy podczas
wyttaczania),

6. Uniwersalnos¢ stosowania - kable energetyczne, kable telekomunikacyjne miedziane i Swiattowodowe.

Aktualnie Firma Polimarky jest wtascicielem ponad 50 autorskich receptur na tworzywa dedykowane na powtoki
i izolacje kabli do 1 kV, nie rozprzestrzeniajgcych ptomienia. Nasza oferta obejmuje nastepujace typy mieszanek do
podstawowych aplikacji kablowych:

- HM wg DIN VDE 0276-604

- HM2 wg DIN VDE 0250-214

-LTS1, LTS2, LTS3, LTS4 wg BS 7655

-TI6, TI7, TM wg PN-EN 50363

- SHF1 wg IEC 60092-360

Mozliwe modyfikacje: stabilizacja UV, dodatek deaktywatoréw metali, barwienie w masie. Wykorzystujgc swdj
potencjat badawczo-rozwojowy, linie do prototypowania kabli i odpowiadajgc na potrzeby Klientéw ciggle
tworzymy nowe kompozycje wzbogacajac swoje portfolio m.in. o wyroby o podwyzszonej elastycznosci, odporne
na niskie i wysokie temperatury oraz czynniki chemiczne, zwiekszonej odpornosci na ogien - mieszanki
ceramizujgce na powtoki kabli ognioodpornych, czy uniepalnione bezhalogenowo mieszanki wypetniajace.



Parametr Zakres

Wiasciwosci fizyko-mechaniczne

Jednostka

Metoda badawcza

Gestosc¢ 1,42-1,56 g/cm3 1SO 1183
Twardoéé ShD 42-52 ° 1SO 868

LOI 33-45 % ISO 4589
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przed starzeniem, min. 9-12 MPa PN-EN 60811-501
Wydtuzenie przy zerwaniu przed starzeniem, min. 165-250 % PN-EN 60811-501

Odporno$¢ na podwyzszone i niskie temperatury

Wytrzymato$¢ po starzeniu w powietrzu (110°C/168h) [MPa] min 9 MPa PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-401
Zmiana wytrzymatosci po starzeniu w powietrzu (110°C/168h) [%)] max -30 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-401
Wydtuzenie przy zerwaniu po starzeniu w powietrzu (110°C/168h) [%] min 100 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-401
Zmiana wydtuzenia przy zerwaniu po starzeniu w powietrzu (110°C/168h) [%] max £ 40 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-401
Odpornos¢ na nacisk, 90°C/4,6h, gteboko$¢ wgniecenia max 50 % PN-EN 60811-508
Odpornos¢ na nawijanie w niskiej temperaturze (-15°C) brak peknie¢ PN-EN 60811-504
Wydtuzenie przy zerwaniu w niskiej temperaturze (-15°C) min 30 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-505
Odpornos¢ na uderzenia w niskiej temperaturze (-15 °C) brak peknie¢ PN-EN 60811-506

Odpornos¢ na dziatanie czynnikow zewnetrznych

Zmiana wytrzymatosci po starzeniu w wodzie (70°C/168h) max * 30

% PN-EN 60811-501 BS 6469
Zmiana wydtuzenia przy zerwaniu po starzeniu w wodzie (70°C/168h) max + 30 % PN-EN 60811-501 BS 6469
Zmiana wytrzymatosci po starzeniu w oleju IRM902 (70°C/4h) max * 30 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-404
Zmiana wydtuzenia przy zerwaniu po starzeniu w oleju IRM902 (70°C/4h) max + 30 % PN-EN 60811-501 PN-EN 60811-404
Odporno$¢ na dziatanie ozonu brak peknigc PN-EN 50396, metoda B

Wiasciwosci elektryczne

Rezystancja powierzchniowa, 20°C min 10°

PN-EN 62631-3-2

Reakcja na ogien - oznaczenie halogendw

pH min 4,3 PN-EN 60754-2
Konduktywno$¢ max 10 WS/mm PN-EN 60754-2
Tlo$¢ kwasnego gazu halogenowego max 0,5 % PN-EN 60754-1

Reakcja na ogien - gestos¢ wydzielanych dymoéw

Transmitancja $wiatta min 70

%

PN-EN 61034-2

Wszelkie informacje dotyczace wiasciwosci fizycznych naszych produktow zostaty podane zgodnie z nasza najlepsza wiedza.
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PRODUKTY NA BAZIE SUROWCOW WTORNYCH

Zgodnie z kierunkiem rozwoju firma oferuje grupe produktow zawierajgcych surowce
pochodzace z recyklingu. W swojej ofercie firma posiada materiaty, ktorych wiasciwosci sg
uzaleznione od wymagan Klienta.

Tworzywa sztuczne bedgce podstawa dziatalnosci firmy doskonale wpasowujg sie w gospodarke
w obiegu zamknietym, optymalnie wykorzystujac odpady poprzez traktowanie ich jako surowce
wtdrne i ponowne ich wykorzystanie.

USLUGI PRZETLOCZENIA

Zapewniamy ustugi w zakresie przettoczenia na wyttaczarkach dwuslimakowych, wspotbieznych
z mozliwoscig napetnienia (talk, kreda, siarczan baru, wolastonit), wzmocnienia (kulkami
szklanymi, wioknem szklanym), barwienia i innych opartych na wymogach klienta modyfikacjach
termoplastycznych polimeréw. Oferowane produkty dostepne sg w nastepujgcych
opakowaniach: big bagach, oktabinach, w workach 25 kg, dostawy w silosach.



USLUGI LABORATORYJNE

Firma dodatkowo posiada bogato wyposazone laboratoria. W ramach nich oferujemy ustugi
badan produktéw w zakresie:
- badan wytrzymatosci przy rozcigganiu zgodnie z 1SO 527
- badan wytrzymatosci przy zginaniu zgodnie z 1SO 178
- badan udarnosci wg Charpy’ego zgodnie z ISO 179 oraz Izoda zgodnie z ISO 180 w temp. 23°C
- badan klasy palnosci wg:
" UL-94; zgodnie zISO 60695-11;
= GWIT, GWFI zgodnie z ISO 60695-2
® LOI zgodnie zISO 4589-1,2
- oznaczania masowego i objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR i MVR) zgodnie
zISO 1133
- badan koloru na detalach w skali CIE L*a*b/ D65
- badan termicznych:
" HDT 0,45MPa/1,8MPa zgodnie zISO 75-1;
® Vicat zgodnie zISO 306,
= DSCzgodniezISO 11357-1,
- oznaczania gestosci zgodnie zISO 1183
- oznaczania zawartosci wilgoci tworzyw (120°C/ 10 min)
- oznaczania twardosci Shore’a zgodnie z ISO 868
- oznaczenia zawartosci napetniacza zgodnie z ISO 3451
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