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systemy instalacyjne



NOWOSC

RURY WARSTWOWE STABILIZOWANE
DLUGIM WLOKNEM SZKLANYM
PP-R/PP-LFT/PP-R*

Zastosowanie
= instalacje cieptej i zimnej wody uzytkowej
= instalacje grzewcze

Zalety
= wyzsza 0 5% wytrzymatoS¢ zniszczeniowa na cisnienie wewnetrzne oraz

wyzsza 0 10% wytrzymato$¢ mechaniczna

= zmniejszenie wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej z 0,062 mm/(m*K) do
0,039 mm/(m*K)

= obnizenie kosztéow wykonania instalacji poprzez redukcje ilosci kompensacji
odcinkowej instalacji (dzieki zmniejszeniu wspodtczynnika rozszerzalnosci
liniowej rury), co przetozy sie na redukcje potencjalnych zrédet nieszczelnosci

= skrécenie czasu montazu poprzez zastosowanie mniejszej ilosci podpdr dzieki
zwiekszonej sztywnosci rury

* planowane wdrozenie I kwartat 2021 roku

NOWOSC

RURY Z WARSTWA UNIEPALNIONA

MIESZANKAMI BEZHALOGENOWYMI

PP-HFFR/PP-GF/PP-RCT **

Zastosowanie

= instalacje do centralnego ogrzewania wysokotemperaturowego z mozliwoscig
stosowania do przesytu wody pitnej

Zalety

= wyzsza klasa odpornosci ogniowej w kontakcie z ogniem produkt o charakterze
samogasnacym

= brak wydzielania toksycznych substancji chemicznych

= nie zawiera metali ciezkich, co przetozy sie na wzrost bezpieczenstwa osob
znajdujacych sie w strefie pozaru

= brak kapania rozgrzanego tworzywa w czasie pozaru wzdtuz drogi prowadzenia
instalacji

**planowane do wdrozenia III kwartat 2021 roku



POLIMARKY to polskie, rodzinne przedsiebiorstwo

dziatajgce na rynku od ponad 37 lat. Firma od samego poczatku
stawia na zaawansowane technologicznie rozwigzania
modyfikowanych tworzyw sztucznych przeznaczonych do
wytaczania i formowania wtryskowego. Jest réwniez pro-
ducentem systemdw instalacyjnych stuzacych do budowy
wewnetrznych instalacji wodociggowych, grzewczych wyso-
kotemperaturowych oraz ogrzewania ptaszczyznowego
w budynkach jedno i wielorodzinnych, czy tez obiektach
przemystowych.

Szerokie portfolio produktowe powstaje w zaktadzie produk-
cyjnym wyposazonym w najnowoczesniejszy park maszynowy
oraz Dziat Badan i Rozwoju. Jednym z filaréw wyznaczajacych
kierunki rozwoju i badan jest idea ,smart compounding”
pozwalajgca na dostarczaniu na rynek wyrobow o wysokiej,
stabilnej jakosci.

Siedziba Spotki Polimarky w Rzeszowie

Oddziat Spditki Polimarky w Zaczerniu






Systemy instalacyjne Polimarky to produkty stuzace do budowy instalacji
grzewczych, zimnej i cieptej wody uzytkowej w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym, zaréwno w nowych
inwestycjach jak i obiektach modernizowanych. Produkowane na bazie
materiatu PP-3, PP-4 oraz PE. Systemy instalacyjne Polimarky od wielu lat
wykorzystywane sg w Polsce i na Swiecie. Wysoka jako$¢ procesu tech-
nologicznego i szczegdlne wiasciwosci polipropylenu gwarantuja wysoka
trwatos¢ eksploatacyjng gwarantowang na min. 50 lat, potagczong z bardzo
dobra odpornoscig na dziatanie zwigzkdw chemicznych.

Dodatkowg zaletg jest niska przewodno$¢ termiczna w pordwnaniu
z instalacjami tradycyjnymi, majaca bardzo istotny wptyw na ekonomiczny
aspekt uzytkowania instalacji wody ciepteji c.o.

Nie bez znaczenia jest takze higieniczno$c¢ rur i ksztattek z polipropylenu, dzieki
ktérej parametry jakosciowe wody pitnej nie s3 pogarszane przez przeptyw
zarosnietymi i skorodowanymi rurami wewnatrz budynku.

ZASTOSOWANIE

System Polimarky przeznaczony jest zaréwno do wykonywania nowych, jak

i renowacji juz istniejacych instalacji:

= wodnych (ciepta i zimna woda uzytkowa)

= grzewczych (ogrzewanie grzejnikowe oraz ogrzewanie ptaszczyznowe)

= chtodniczych (woda lodowa)

= we wszelkiego typu budynkach mieszkalnych (jedno- i wielorodzinnych)
oraz obiektach uzytecznosci publicznej, obiektach przemystowych

Dzieki bardzo dobrej odpornosci chemicznej mozliwe jest réwniez

zastosowanie systemu w:

= przemysle (instalacje sprezonego powietrza, réznego typu instalacje gazow
technicznych)

= rurociggach technologicznych

® rolnictwie i ogrodnictwie

PRZEKROJ RURY WARSTWOWE]

PP-R

PP-R stabilizowane wtoknem szklanym

PP-R




ZALETY SYSTEMU:

- wysoka trwatos¢ eksploatacyjna — ponad 50 lat

- pewny i szybki montaz — zgrzewanie zapewnia absolutng szczelnos¢ potaczen

- niska hatasliwos¢ — nie przenosi drgan i pochtania dzwieki

- niski wspotczynnik opordw liniowych (k = 0,008) — brak zarastania przewoddw

- niski wspotczynnik przewodnosci cieplnej (0,22 W/m*K) — ograniczone straty ciepta
- higienicznos¢ (obojetny w stosunku do wody)

- odporno$¢ na dziatanie catej gamy zwigzkdw chemicznych

ODPORNOSC NA KOROZJIE CHEMICZNA

Polipropylen typu 3 jest odporny na dziatanie wiekszosci zwigzkéow chemicznych, zaréwno
organicznych, jak i nieorganicznych. Ograniczenia w stosowaniu tego materiatu odnoszg sie do
substancji silnie utleniajacych, takich jak stezony kwas siarkowy, azotowy, chlor, brom i pochodne.
Promieniowanie ultrafioletowe moze wptywac¢ niekorzystnie na wyroby z polipropylenu i w zwigzku
z tym elementy wykonane z tego materiatu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone za pomocg izolacji
lub przez natozenie powtoki ochronnej.

Wymdg ten dotyczy jedynie elementéw instalacji narazonych na bezposrednie promieniowanie
stoneczne przez dtuzszy okres czasu.

WEASCIWOSCI BIOLOGICZNE

Wyroby z polipropylenu sg catkowicie obojetne biologicznie. Rury wykonywane z polipropylenu
posiadajg atest Panstwowego Zaktadu Higieny do stosowania w instalacjach do przesytania wody
pitnej, co potwierdzajg uzyskane przez Polimarky atesty higieniczne dla systemu PP-R.

GLADKOSC RUR

Przewody z polipropylenu sg bardzo gtadkie w poréwnaniu do zwyktych rur stalowych (wspétczynnik
chropowatosci bezwzglednej wynosi okoto 0,007 mm). Pozwala to na stosowanie wiekszych predkosci
przeptywu niz w rurach stalowych.

KUMULACJA tADUNKOW ELEKTRYCZNYCH
Polipropylen kumuluje elektrycznos¢ statyczng na swej powierzchni i nie nalezy go stosowac do
przesyfania substancji tatwopalnych i wybuchowych.

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Rury PP nalezy sktadowac w pozycji poziomej, na réwnym ptaskim podtozu, aby unikna¢ ich wyginania
w stosach, ktérych wysoko$¢ nie powinna przekracza¢ 1,2 m. Pomieszczenie magazynowe powinno
zabezpiecza¢ rury PP-R przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Mogg one byc¢
przechowywane w réznych temperaturach, nalezy jednak pamietac, ze w niskich temperaturach (okoto
0°Ci ponizej) polipropylen staje sie kruchy i nalezy sie z nim obchodzi¢ szczegdlnie ostroznie.






ELEMENTY SYSTEMU

W skfad SYSTEMU POLIMARKY wchodza:

rury PPR jednorodne SDR 11 (S5; PN 10), w zakresie Srednic 20—110 mm, przeznaczone do instalacji wody
zimnej o temperaturze roboczej do 20°C i ci$nieniu 10 bar;

rury PPR jednorodne SDR 6 (S2,5; PN 20) w zakresie $rednic 16—110 mm, przeznaczone do instalacji wody
zimnej i cieptej o temperaturze roboczej do 60°C i cisnieniu 10 bar oraz instalacje centralnego ogrzewania
o temperaturze roboczej do 80°Ci cisnieniu 6 bar;

rury PPR jednorodne SDR 6 (S2,5; PN 20) w kregach, w zakresie $rednic 12-20 mm, przeznaczone do
instalacji wody zimnej i cieptej o temperaturze roboczej do 60°C i cisnieniu 10 bar oraz instalacje
centralnego ogrzewania o temperaturze roboczej do 80°Ci cisnieniu 6 bar;

kompozytowe rury PP-R/LFT stabilizowane dtugim wtdknem szklanym SDR 6 (S2,5; PN 20) o $rednicach
20-110 mm, przeznaczone do instalacji wody zimnej i cieptej oraz c.o. niskotemperaturowe
o temperaturze roboczej 60°C i cisnieniu 6 bar, cisnienie dla 4 klasy zastosowan wynosi 10 bar, 6 bar jest
dla ogrzewania wysokotemperaturowego;

kompozytowe rury PP-R/GF stabilizowane wtdknem szklanym SDR 7,4 (S3,2; PN 16) o $rednicach 20-110
mm, przeznaczone do instalacji wody zimnej i cieptej oraz c.o. niskotemperaturowego
o temperaturze roboczej 60°C i cisnieniu 6 bar, cisnienie dla 4 klasy zastosowan wynosi 10 bar, 6 bar jest
dla ogrzewania wysokotemperaturowego;

= kompozytowe rury HFFR-RCT/GF — stabilizowane wtdknem szklanym SDR 6 (S 2,5; PN 20) o $rednicach
20-40 mm — instalacje wody cieptej oraz c.o0. wysokotemperaturowe o temperaturze roboczej 80°C
i cisnieniu 10 bar, majace zastosowanie w domkach drewnianych typu skandynawskiego,
kanadyjskiego, ,budownictwie szkieletowym”, domkach letniskowych, gdzie zastosowanie w/w rur ma
za zadanie zredukowac klase palnosci w drewnianym budynku oraz zwiekszy¢ bezpieczenstwo osob
w przypadku wystgpienia pozaru. Uniepalnienie tych rur spowoduje, ze w kontakcie z ogniem nie bedg
wydzielac sie substancje szkodliwe. Rury zostaty wyposazone w warstwe uniepalniona, dzieki czemu
zyskaty dodatkowe wiasciwosci, jednoczesnie spetniajac zastosowanie rur PP-R/RCT;

= rury PE-RT z barierq EVOH oraz bez bariery o $rednicach 10-32 mm, przeznaczone do ogrzewania
ptaszczyznowego;

" ksztattki PP-R w zakresie $rednic 16—110 mm;

" ksztattki RCT w zakresie Srednic 20— 40 mm;

= dodatkowe akcesoria oraz narzedzia do montazu.

WEASCIWOSCI FIZYCZNO-MECHANICZNE POLIPROPYLENU I POLIETYLENU

metoda pomiaru

wiasciwosé jednostka

PP-RCT/GF

modut sprezystosci 1SO 527-1 MPa 900 1500 1650 650
gestosc 1501183 kg/m3 900-910 935-945 940-950 935-945
masowy wskaznik szybkosci

ptyniecia MFR (PPR, PP-R/GF, PP-RCT/GF: PN-EN ISO 1133 0,3 0,3 0,3 2
230°C/2,16 kg, PE-RT:190°C/5 kg)

wytrzymato$¢ na granicy plastycznosci 1S0O 527-1, -2 MPa 27 32 34 17
wydtuzenie na granicy plastycznosci 1S0O 527-1, -2 % 12 11 10 40
naprezenie przy zerwaniu 1SO 527-1, -2 MPa 32 22 22 20
wydtuzenie przy zerwaniu 1SO 527-1, -2 % 200 200 120 500
e o e om : - "
temperatura migknienia Vicat 1SO 306 oc 130 135 135 124
A50 (50°C/h 10 N)

naprezenie zginajace ISO 178 MPa 54 62 66 47

Wszelkie informacje dotyczace wiasciwosci chemicznych i fizycznych naszych produktow zostaty podane zgodnie z naszg najlepsza wiedza.



W instalacjach wykonywanych z polipropylenu mamy do czynienia ze stosunkowo duzymi
wydtuzeniami przewoddw. Zjawisko to przewaznie nie wystepuje w instalacjach tradycyjnych.
Problem rozszerzalnosci nalezy rozwigza¢ juz na etapie projektowania poprzez wyznaczanie
niezbednych kompensacji.

Jezeli temperatura robocza instalacji jest wyzsza od temperatury otoczenia w czasie montazu,
mamy do czynienia z wydtuzeniem przewodu, gdy temperatura robocza instalacji jest nizsza od
temperatury otoczenia w czasie montazu, mamy do czynienia ze skroceniem przewodu.

Wydtuzenia liniowe powinny by¢é kompensowane poprzez odpowiednie prowadzenie przewoddw
lub stosowanie kompensatoréw.

W przypadku montazu przewoddw c.c.w. i c.0. natynkowo i w szachtach, nalezy bra¢ pod uwage
zmiany dtugosci rur wynikajace z rozszerzalnosci cieplnej materiatu. Mozna zapobiega¢ skutkom
tych wydtuzen poprzez zastosowanie rozwigzan kompensacyjnych. W przypadku izolowania
przewodéw w bruzdzie $ciennej, izolacja termiczna wykonana zgodnie z obowigzujacymi
przepisami pozostawia rurze wystarczajgcg swobode pracy (wydtuzenia rury umieszczone
bezposrednio w podtodze w betonie), a takze potaczenia rur (zgrzewane polifuzyjnie), mozna
zalewac szlichtg betonowa na sztywno, bez stosowania warstwy ostonowe;j.

W tym przypadku otaczajaca rure warstwa betonu nie dopuszcza do wydtuzenia termicznego, rura
przejmuje wszystkie naprezenia (beda one mniejsze od wartosci krytycznych). Ze wzgledow
wytrzymatosciowych grubos¢ warstwy betonu nad rurg powinna wynosi¢ minimum 4 cm.

Wszelkie informacje dotyczace wiasciwosci chemicznych i fizycznych naszych produktéw zostaty podane zgodnie z naszg najlepsza
wiedza.

Wydtuzenie liniowe przewodéw z PPR w zaleznosci od réznicy temperatur

Dtugosc odcinka rury [m]

O 0 N O Ul A W N
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PRZYROST DLUGOSCI PRZEWODU [mm]

Roéznica temperatur At [°C]

10 20 30 40 50 60 70 80
1,16 2,32 3,48 4,64 5,80 6,96 8,12 9,28
2,32 4,64 6,96 9,28 11,60 13,92 16,24 18,56
3,48 696 10,44 13,92 1740 20,98 24,36 27,84
4,64 9,28 13,92 18,56 23,20 27,84 3248 37,12
580 11,60 1740 23,20 29,00 3480 40,60 46,40
69 13,92 20,88 27,84 34,80 41,76 48,72 55,68
8,12 16,24 24,36 3248 40,60 48,72 56,84 64,96
9,28 18,56 27,84 37,12 46,40 5568 64,96 74,24

10,44 20,88 31,32 4146 52,20 62,64 73,08 83,52
11,60 23,20 3480 46,40 58,00 69,60 81,20 92,80

Wydtuzenie liniowe przewodow z PP-RCT/GF w zaleznosci od réznicy temperatur

Dtugosc odcinka rury [m]

O 0 N O Ul A W N
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PRZYROST DLUGOSCI PRZEWODU [mm]

Roéznica temperatur At [°C]

10 20 30 40 50 60 70 80
062 1,25 1,87 250 3,12 374 437 499
1,25 250 3,74 499 624 749 874 9,98
1,87 374 562 749 936 11,23 13,10 14,98
2,50 499 749 9,98 12,48 14,98 17,47 19,97
312 624 936 1248 1560 1872 21,84 2496
374 749 11,23 14,98 18,72 22,46 26,21 29,95
437 874 13,10 1747 21,84 2621 30,58 34,94
499 998 1498 19,97 2496 29,95 34,94 39,94
562 11,23 16,85 22,46 28,08 33,70 39,31 44,93
627 12,48 1872 2495 31,20 3744 43,68 49,92

Wydtuzenie liniowe przewodow z PP-R/GF w zaleznosci od rdznicy temperatur

Dtugosc odcinka rury [m]

O 0 N O U1 A W N

=
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PRZYROST DLUGOSCI PRZEWODU [mm]

Roéznica temperatur At [°C]

10 20 30 40 50 60 70 80
0,98 1,95 2,93 391 4,89 5,86 6,84 7,82
1,95 3,91 5,86 7,82 9,77 11,72 13,68 15,63
2,93 5,86 879 11,72 14,66 17,59 20,52 23,45
3,91 782 11,72 1563 19,58 2345 2736 31,26
4,89 9,77 1466 19,54 24,43 29,31 3720 39,06
586 11,72 17,59 23,45 29,31 3517 41,03 46,90
6,84 13,68 20,52 2736 3420 41,03 4787 54,71
782 1563 2345 31,26 39,08 46,90 5471 62,53
879 1759 26,38 3517 4397 52,76 61,55 70,34
9,77 19,54 29,31 39,08 4885 58,62 6839 78,16




RURY KOMPOZYTOWE STABILIZOWANE PP-R/GF

Rury stabilizowane z warstwg zbrojong witdknem szklanym systemu z polipropylenu

randomalnego PPR przeznaczone s do instalacji wody zimnej i cieptej oraz centralnego

ogrzewania.

Wykorzystywane moga by¢ réwniez w instalacjach klimatyzacyjnych oraz sprezonego

powietrza. Rury stabilizowane sg wtdknem szklanym i produkowane w zakresie Srednic od

20 mm do 110 mm w serii wymiarowej SDR 7,4 (S 3,2; PN 16) orazSDR 6 (S 2,5; PN 20).

Rury kompozytowe — wielowarstwowe sktadajg sie z trzech koncentrycznie utozonych

warstw:

—warstwa zewnetrzna i wewnetrzna $cianki rury wykonana jest z jednorodnego tworzywa:
polipropylen randomalny PPR

— warstwa Srodkowa — zbrojona, stanowi mieszanine polipropylenu randomalnego PPR

i wtdkna szklanego.

Parametry pracy rur w okreslonych instalacjach z uwzglednieniem rozktadu temperatur

i czasdw pracy w ciggu 50— letniego okresu pracy instalacji przedstawiono w tabeli.
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Parametry pracy rur stabilizowanych z PP-R/GF w instalacjach

Max. ci$nienie

Temp. pracy Czaspracy Temp. max. Czas pracy DoPuszczana Dopuszczalny

Klasa zastosowania/

. " pracy instalacji ° o temp awarii  €Zas pracy
Rodzaj instalacji Prob [bar] trob [°C] trob [lata] trob [°C] tmax [lata] W2 [°0] ta
Instalacja zimnej wody 10 201 50 - - - -
Klasa zastosowania 1/3
(instalacja cieptej 10 60! 49 80 1 95 100
wody uzytkowej)

Klasa zastosowania 4 /3 20 2,5 plus

(ogrzewanie podtogowe 6 40 20 plus 70 2,5 100 100
i niskotemperaturowe grzejniki) 60! 25

Klasa zastosowania 5/3 20 14 plus 90

(grzejniki 6 60 /1 25 plus 1 100 100
wysokotemperaturowe) 80 10

1. Temperatury przyjmowane jako obliczeniowe (projektowe).

2. Temperatura awaryjna dotyczy okresow awarii instalacji (np. sterowania), w ktérym moze nastapi¢ wzrost temp. do w/w w sumarycznym czasie pracy 100 godzin
podczas 50 lat eksploatacji, przy czym jednorazowo ciagta praca w stanie awaryjnym nie powinna przekracza¢ 3 godzin.

3. Klasy zastosowania wg ISO 10508:1995.

Wszelkie informacje dotyczace whasciwosci chemicznych i fizycznych naszych produktéw zostaty podane zgodnie z nasza najlepsza wiedza.



PROBY CISNIENIOWE

Wszystkie instalacje wodne muszg by¢, zgodnie z Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano-Montazowych, poddane prébie
cisnieniowej przed zakryciem i zaizolowaniem, przy czym ciénienie prébne
musi wynosic 1,5 - krotng warto$¢ cisnienia roboczego.

Wiasciwosci materiatlu w technologii PPR prowadza w trakcie proby
cisnieniowej do odksztatcenia rury. Wptywa to na wynik proby. Wysoki
wspdtczynnik cieplnej wydtuzalnosci liniowej przewodéw POLIMARKY takze
wptywa na jej wynik. Roznica temperatur pomiedzy otoczeniem rury,
a czynnikiem probnym prowadzi do zmian cisnienia. Zmiana temperatury
0 10°K odpowiada tutaj odchyleniu cisnienia od 0,5 do 1 bara. Dlatego tez
przy probie cisnieniowej instalacji z przewodami POLIMARKY nalezy
utrzymac niezmienng temperature czynnika probnego.

Probe cisnieniowg nalezy przeprowadzac jako probe wstepng, gtdwng
i koncowa.

Przy prdobie wstepnej nalezy zastosowac cisnienie probne, odpowiadajgce
1,5 - krotnej warto$ci najwyzszego mozliwego cisnienia roboczego. Cisnienie
to musi by¢ w okresie 30 minut wytworzone dwukrotnie w odstepie 10
minut. Po dalszych 30 minutach préby, ciSnienie nie moze obnizy¢ sie
o wiecej niz 0,6 bara. Nie moga wystapic¢ zadne nieszczelnosci. Bezposrednio
po prébie wstepnej nalezy przeprowadzi¢ probe gtéwng. Czas proby gtéwnej
wynosi 2 godziny. W tym czasie ci$nienie prébne, odczytane po probie
wstepnej, nie moze obnizyc sie o wiecej niz 0,2 bara.

Po zakonczeniu préby wstepnej i gtdwnej, przeprowadzi¢ nalezy prébe
koncowa (impulsowg). W probie tej, w 4 cyklach co najmniej 5 minutowych,
wytwarzane jest na przemian cisnienie 101 1 bar.

Pomiedzy poszczegolnymi cyklami prdby, siec rur powinna by¢ pozostawiona
w stanie bezci$nieniowym. W zadnym miejscu badanej instalacji nie moze
wystapic nieszczelnosc.

GWARANCIA

POLIMARKY gwarantuje bezawaryjne dziatanie instalacji systemu przez
okres 10 lat od daty zakupu (niezaleznie od daty uruchomienia instalacji).
Szczegbtowe warunki gwarancji zamieszczone sg na stronie:

www. polimarky.pl w zaktadce - systemy instalacyjne
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ZASADY MONTAZU INSTALACII - POLACZENIA ZGRZEWANE / POLACZENIA KIELICHOWE

Pofaczenia zgrzewane oraz pofaczenia kielichowe - potgczenia takie polegajg na
jednoczesnym podgrzaniu korncéwek przewoddw (rury, ksztattki), doprowadzeniu ich do
wymaganego stopnia plastycznosci, a nastepnie wcisnieciu konca rury do kielicha
ksztattki. Po wychtodzeniu zlacza otrzymujemy jednorodne potgczenie bez uzycia
jakichkolwiek dodatkowych materiatdw. Przy prawidtowo wykonanym ztaczu, widoczny
jest nadmiar tworzywa na obwodzie zgrzewu.

Zgrzewanie systemu PP-R musi by¢ wykonywane w temperaturze przekraczajgcej +5°C

E CZYSZCZENIE ﬂ ZNAKOWANIE

PRZYGOTOWANIE DO
POLACZEN ZGRZEWANYCH

ZAZNACZENIE WZAJEMNEGO

USYTUOWANIA RURY I KSZTALTKI
PRZED ZGRZEWANIEM

PARAMETRY PROCESU ZGRZEWANIA UWAGA: Rura nie moze by¢ wsunieta

za gteboko w ksztattke, gdyz moze powstac
przewezenie, a w przypadku ekstremalnym
nawet zasklepienie rury. W tym czasie
potaczenie moze by¢ jeszcze skorygowane.
Korekta ogranicza sie jedynie do wzaje-

mnego osiowego ustawienia rury i ksztattki
w zakresie kilku stopni. Obracanie elemen-

tow jest niedopuszczalne.

Srednica zewnetrzna Gtebokosc¢ Czas Czas
rury [mm] zgrzewania**[mm] nagrzewania*[s] zgrzewania**[s] stygniecia [s]
16 13 5 4 2
20 14 5(3) 4 2
25 15 7 (3) 4 2
32 16 8(4) 6 4
40 18 12 (6) 6 4
50 20 18 (9) 6 4
63 24 24 (12) 8 6
75 26 30 (15) 10 8
90 29 40 (20 10 8
110 32,5 50 (25) 10 8

* Przy temperaturach zewnetrznych ponizej +5°C czas nagrzewania powinien by¢ zwiekszony o 50 %
** Gfeboko$¢ wsuniecia rury w ksztattke

NAGRZEWANIE

USTAWIC TEMPERATURE
ZGRZEWARKI NA 260°C

UWAGA: Pierwszego zgrzewania mozna dokonaé
pie¢ minut po osiggnieciu temperatury zgrze-
wania (tj. 260°C).

n ZGRZEWANIE I CHLODZENIE



"
; Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg]
O ?20x2,8 mb 160 0,15
; @25x3,5 mb 100 0,24
?32x4,4 mb 60 0,39
5 @40x5,5 mb 40 0,62
D_ @50x6,9 mb 20 0,85
Z ?63x8,6 mb 12 1,48
O @ 75x10,3 mb 12 2,40
¥ ?90x12,3 mb 8 3,41
> 2110 x 15,1 mb 4 4,40
a4
a Rury PPR/LFT SDR 6 (S 2,5; PN 20)

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg]
20 x3,4 mb 160 0,18
@ 25x4,2 mb 100 0,28
@32x54 mb 60 0,45
@40 x 6,7 mb 40 0,69
@50x8,3 mb 20 1,02
@63 x 10,5 mb 12 1,78
@75x12,5 mb 12 2,88
@ 90 x 15,0 mb 8 4,09
@ 110x 18,3 mb 4 5,28

Rury HFFR-RCT/GF SDR 6 (S 2,5; PN 20)

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu Waga [kg]
@20 x 3,4 mb 160 0,18
@ 25x4,2 mb 100 0,28 o
@32 x5,4 mb 60 0,45 /
@40 x 6,7 mb 40 0,69

o
o Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu ~ Waga [kg]
o @16 x 2,7 mb 200 0,11
>- @20x3,4 mb 160 0,17
Qﬁ @ 25x 4,2 mb 100 0,27
a @32x54 mb 60 0,43 . ——
@40 x 6,7 mb 40 0,67
@50x8,3 mb 20 1,05
@63 x 10,5 mb 12 1,65
@75x12,5 mb 12 2,34
@90 x 15,0 mb 8 3,36
@ 110x 18,3 mb 4 5,05

Rura PP-R SDR 11 (S 5; PN 10)

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg]
220x1,9 mb 160 0,11
@25x2,3 mb 100 0,16
?32x2,9 mb 60 0,26 )
?40x3,7 mb 40 0,41 ‘
250 x 4,6 mb 40 0,63 R
©63x58 mb 20 1,00
@75x%6,8 mb 8 1,39

Rura PP-R SDR 6 (S 2,5; PN 20) w kregu

Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]
@10x1,3 mb 200 0,08
@12x2,0 mb 200 0,09 |
14x2,0 mb 200 0,10 =
?16x2,0 mb 100 0,12

13
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KSZTALKI PPR

o
Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] oo Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
20 szt. 70 0,06 ([l 16* szt. 600 0,01
25 szt. 50 0,09 — 20 szt. 300 0,02 v
&7 st 30 0,17 V4 25 szt. 200 0,02 v 7’
40% sat. 20 0,25 I:J 32 st. 100 0,05 v
< 40 szt. 50 0,80 v
 — 50 szt. 20 0,14
N 63 szt. 10 0,29
Mijanka krétka (Q 75 szt. 10 0,44
Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] 90 szt. 6 0,78
20 st. 120 0,06 110 szt. 4 1,10
25 szt. 9 0,09
3 ot 50 0.7
Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] ~ RCT
16* szt. 500 0,01
20 szt. 300 0,02 v
2 ot 170 002V
Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] 2 oot 80 0,05 v .
20 szt. 15 0,12 40 oy 50 0,80 v r
25 szt. 7 0,25 50 szt. 20 0,10 ey
32 szt. 5 0,47 il 63 szt. 10 0,22
40 szt. 5 0,89 75 szt. 10 0,34
90 ot 6 0,44
110 ot 4 0,78

Kolano 45° nyplowe

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg]  RCT
16* szt. 600 0,01
20 szt. 300 0,02 v .
25 szt. 200 0,02 v A
32 szt. 100 0,03
40 szt. 50 0,04
Kolano 90° nyplowe
Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg]  RCT
16* szt. 500 0,01
20 szt. 300 0,02 v .
25 szt. 200 0,03 v i
32 szt. 100 0,05 v
40 szt. 50 0,06

produkt na zamdwienie

*

15



~
o Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT

o 16 x 1/2* szt. 200 0,06

E 20 x 1/2 szt. 100 0,05 v -
|_ 20 x 3/4 szt. 100 0,10 v

d 25x1/2 szt. 100 0,06 v Q

<C 25 x 3/4 szt. 100 0,10 v -

Il:l 32 x 3/4 szt. 100 0,09

(@p) 32x 1% szt. 50 0,12

\V4

Kolano 90° gwint zewnetrzny

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16 x 1/2* szt. 150 0,07
20 x 1/2 szt. 100 0,07 v
20 x 3/4 szt. 100 0,08 v =
25x 1/2 szt. 100 0,08 v r "’
25 x 3/4 szt. 100 0,09 v h L
32 x 3/4 szt. 80 0,11
32 x 1% szt. 50 0,14

Kolano 90° gwint wewnetrzny $cienny

Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] RCT
16 x 1/2* szt. 100 0,06
20x 1/2 szt. 100 0,06 v g
25x1/2 szt. 70 0,07
& s
25 x 3/4 szt. 70 0,10 Vv -

Kolano 90° gwint zewnetrzny Scienny

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] RCT
16 x 1/2* szt. 100 0,08 "
20x 1/2 szt. 70 0,08 v p kL
25x 1/2 szt. 70 0,08 [ J '
25x 3/4 szt. 70 0,11 Vv

produkt na zamdwienie

*
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KSZTALTKI PPR

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT

16* szt. 300 0,01

20 szt. 200 0,02 v
25 szt. 100 0,02 v
32 szt. 50 0,06 v . _,,L .
40 szt. 20 0,08 v
50 szt. 10 0,17

63 szt. 10 0,35

75 szt. 6 0,50

90 szt 4 1,00

110 szt. 1,45

Tréjnik gwint wewnetrzny

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16 x 1/2* szt. 150 0,06
20x 1/2 szt. 100 0,06 v
20 x 3/4 szt. 70 0,10 ‘ ,L\‘
25x 1/2 szt. 70 0,10 v =
25 x 3/4 szt. 70 0,11
32x3/4 szt. 70 0,14
32x 1% szt. 50 0,25

Tréjnik gwint zewnetrzny

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16 x 1/2* szt. 150 0,08
20x 1/2 szt. 100 0,08 v ]
20 x 3/4 st. 70 0,09 'S
25x1/2 st. 70 0,12 v ' .lll
25 x 3/4 szt. 70 0,11
32x3/4 szt. 70 0,12
32x 1% szt. 50 0,12

Zaslepka

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16* szt. 300 0,01
20 szt. 300 0,01 v
25 szt. 200 0,01 v
32 szt. 150 0,02 v
40 szt. 100 0,04
50 szt. 70 0,06
63 szt. 30 0,12
75 szt. 20 0,17
90 szt. 15 0,32
110 szt. 12 0,56




KSZTALTKI PPR

Redukcja
Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]
20/16 szt. 500 0,01
25/20 szt. 300 0,01
32/25 szt. 250 0,02
40/32 szt. 150 0,02
Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16* szt. 500 0,01
20 szt. 300 0,01 Vv
25 szt. 200 0,02 \
32 szt. 150 0,03 \
40 szt. 70 0,05 \
50 szt. 50 0,08
63 szt. 30 0,15
75 szt. 15 0,21
90 szt. 12 0,32
110 szt. 12 1,46

Mufa gwint wewnetrzny

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] RCT
16 x 1/2 szt. 200 0,04
20 x 1/2 szt. 200 0,05 v
20 x 3/4 szt. 100 0,07 v
25x1/2 szt. 100 0,07 \
25x 3/4 szt. 100 0,08 v
32x1 szt. 70 0,12 v
40 x 11/4 szt. 50 0,21 Vv
50 x 11/2 szt. 20 0,45
63 x2 szt. 15 0,78
75 x 212 szt. 10 0,98
90 x 3 szt. 9 1,22
110x 4 szt. 12 1,33

Mufa gwint zewnetrzny

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
16 x1/2 szt. 200 0,05
20x1/2 szt. 160 0,05 Vv
20 x 3/4 szt. 100 0,09 Vv
25x 1/2 szt. 100 0,09 Vv
25 x 3/4 szt. 100 0,09 Vv

32x1 szt. 70 0,18 \%
40 x 114 szt. 30 0,21 Vv
50 x 11/2 szt. 20 0,46
63 x2 szt. 15 0,69
75 x 2172 szt. 10 1,00
90 x 3 szt. 9 1,10
110 x 4 szt. 5 1,23

KSZTALTKI PPR

Mufa redukcyjna

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] RCT
20/16 szt. 300 0,01
25/16* szt. 300 0,01
25/20 szt. 200 0,01 Vv
32/20 szt. 150 0,02 Vv
32/25 szt. 150 0,02 Vv
40/16* szt. 150 0,02
40/20 szt. 70 0,02
40/25 szt. 70 0,02 \'
40/32 szt. 70 0,03 \"
50/32 szt. 50 0,04
50/40 szt. 50 0,05
63/40 szt. 50 0,80
63/50 szt. 40 0,11
75/40 szt. 30 0,11
75/50 szt. 30 0,11
75/63 szt. 30 0,15
90/50 szt. 18 0,17
90/63 szt. 18 0,16
90/75 szt. 15 0,19
110/50 szt. 9 0,22
110/63 szt. 14 0,23
110/75 szt. 14 0,25
110/90 szt. 10 0,28

Tréjnik redukeyjny

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg] RCT
20/16* szt. 100 0,01
25/16* szt. 150 0,01
25/20 szt. 100 0,01 \
32/20 szt. 50 0,02 )
32/25 szt. 50 0,02 \
40/16* szt. 60 0,02
40/20 szt. 30 0,02 Vv
40/25 szt. 30 0,02 \")
40/32 szt. 30 0,03
50/20 szt. 20 0,04
50/25 szt. 20 0,05
50/32 szt. 20 0,04
50/40 szt. 20 0,05
63/25 szt. 10 0,80
63/32 szt. 10 0,11
63/40 szt. 10 0,80
63/50 szt. 10 0,11
75/40 szt. 9 0,11
75/50 szt. 9 0,11
75/63 szt. 9 0,15
90/50 szt. 4 0,17
90/63 szt. 4 0,16
90/75 szt. 4 0,19
110/50 szt. 5 0,22
110/63 szt. 5 0,23
110/75 szt. 5 0,25
110/90 szt. 5 0,28

o

produkt na zamdwienie

*
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Zawor kulowy

Srubunek gwint wewnetrzny

Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu Waga [kg] g Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu Waga [kg]
20 szt. 50 0,12 (ol 20x1/2 szt. 100 0,06
25 szt. 50 0,14 gl ] 25x3/4 szt. 100 0,11 .r 3
32 szt. 40 0,19 Yig 4 32x1 szt. 70 0,24 J
40 szt 20 0,36 ! B
50 szt. 10 0,52
63 ozt s 0,69 j Srubunek gwint zewnetrzny
N Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]
Zawor kulowy z dwoma pdtsrubunkami 20x1/2 szt. 100 0,09
Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg] 25x3/4 szt. 100 0,14 ‘ 5
20 szt. 50 0,48 32x1 szt. 70 0,24 W
25 szt. 30 0,51 )
32 szt. 35 0,69 ; POtSrubunek gwint wewnetrzny
40 szt. 16 0,92 Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]
20x1/2 szt. 300 0,04
Zawor kulowy podtynkowy 25x3/4 szt. 100 0,06 F
Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg]
20 szt. 30 0,48
25 szt. 30 0,51 4& Zawdr grzybkowy
] Srednica [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg]
o 20 szt. 50 0,48
Uchwyt 25 szt. 35 0,51 @
Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg] 32 szt. 30 0,65 &
16* szt. 200 0,01
20 szt. 1000 0,01
25 szt. 800 0,01 } Zfaczka montazowa Scienna
32 szt. 500 0,02 Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]
40 szt. 200 0,03 20x1/2 szt. 200 0,24 Pd

50 szt. 170 0,04 W
63 szt. 100 0,05

Plyta montazowa

Listwa stalowa pod baterie
Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg] Srednica [mm] J.m lloé¢ w opakowaniu  Waga [kg]

100 szt. 200 0,07 20 szt. 100 0,10 H

Ptyta montazowa z wkretami

Filtr skosny

Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu ~ Waga [kg] Srednica [mm] J.m llo$¢ w opakowaniu  Waga [kg]

150 szt. 250 0,09 20 szt. 90 0,06



AKCESORIA DO PPR

Zestaw grzewczy

Moc [W] J.m llos¢ w opakowaniu ELERIG]
2450 szt 1
Nozyce
Srednica ciecia [mm] J.m llos¢ w opakowaniu  Waga [kg]
@ 16 -40 szt 1 0,66

19
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